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UWAGI DO SPOIN:
1. WSZYSTKIE SPOINY NALEZY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DLUGOSCIACH STYKOW.
2. ZA DOBOR METODY SPAWANIA | RODZAW ELEKTROD ODPOWIADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W ZAKELADZIE
WYTWORCZYM.
SPOINY NIEOPISANE:
POSZCZEGOLNE ELEMENTY LACZYC ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN PACHWINOWO—OBWODOWYCH.
GRUBOSCI SPOIN "a” STOSOWAG W ZALEZNOSCI OD RODZAJ EACZONYCH ELEMENTOM:
— RURA Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI CIERSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW,
— BLACHA LUB KSZALTOWNIK WALCOWANY Z RURA;
a= GRUBOSGI SCIANKI RURY LECZ NIE WECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI BLACHY LUB KSZTALTOWNIKA,
— POZOSTALE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW
Pozycja | Nazwa [Tl0é¢ (szt.)] Diugosé (mm) [Szerokos¢ (mm)| Materiat [Waga 1szt. (kg)] Waga (kg) W PRZYPADKU NEOPISANYCH SPOIN CZOLOWYCH STOSOWAC SPOINY O PEENYM PRZEKROW
Rg-1 X 1 :J.WAGI:R ki rozpatrywat fqczni jekt hitektoni i projektami branzowymi.
bi34__|BL6x80XE0 1 80 80 535572 029 029 2 Posd posipieion S0 prac badowkayth bty vgsne Syruddé v odpowomih proktach
bi31 BL12x409x265 1 409 265 535572 7.74 7.74 3. Przed rozpaczeciem prac nalezy wszystkie wymiary padane na rysunku sprawdzi€é na miejscu
budowy. W przypadku réinic nalezy skontaktowaé si¢ z projektantem.
bl27 BL12x287x100 1 287 100 $35532 2.71 2.71 4 Przed przystqpieniem do wykonywania konstrukcj stalowej w zakfadzie produkcyjiym nalezy
bl24 BL8177x147 ! 177 147 5355)2 1.63 1.63 5 ggi‘::(;omw;e nsizz:rlz:gghim:zc?klg;::?:a:? r:prlftf:::;q- ofgczefi zmienionych lub nowowprowadzonych
bl20 BL6x80x50 1 80 50 $355J2 0.12 0.12 ) przez wykonawcg rysunkﬁwegwarsztatozycf nalezy dopje;O obowigzkéw, fqcznie z uzysqmniem *
keeptacji projektanta.
bli6 BLEx121x80 3 121 80 535512 0.46 L37 6. gull(;iim:{:el?r:rjrﬁu:yn :prowudzone przez wykonawcg w dokumentacj projektowej wynikajgce z
bl15 BL12x366x100 2 366 100 S35512 3.45 6.89 technologi wykonania konstrukcji lub ograniczefi produkcyjnych danego zakiadu wymagajq zgody
pl13 BLOX90xE0 > 20 20 235502 9.2 0.l 7 ‘V’lry?(j:n(m:? jt::s:r;l((]?z.nie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu bez wiedzy|
bl12 BL6x80x80 1 80 80 S35532 0.18 0.18 ' i 70dy of6 “ektant
bl8 BL10x100x85 2 100 85 S35532 0.59 1.18 8. IVl:g;st{ig p:':;g 1u‘:1rgvﬁ::n_!;n p%winny by¢ prowadzone przez wyspecjalizowane ekipy pod fachowym
bi5 BL6xX80X60 5 80 60 S35572 0.14 0.69 nadzorem przy zachowaniu zasad sztuki budowlanej, zasad bhp oraz polskich norm i przepisow.
bl2 BL10x180x80 8 180 80 S$355J2 1.11 89 (1115 OBIEKT ]
bl1 BL8x100x65 1 100 65 S$355]2 0.39 0.39 ROZBUDOWA BUDYNKU OSWIATOWEGO O
14 RHS100x4 1 4515 0 S35512H 52.82 52.82 WIATROLAP
11 RHS50x4 2 5035 0 S355]2H 27.44 54.88
10 RHS50x4 2 5279 0 S355J2H 28.77 57.54 ADRES ,
4 RHS40x3 8 1499 0 S35502H 4.95 39.58 Kolno, ul. Teofilo Kubroko &
3 RHS50x3 10 190 0 S35502H 0.81 8.07 TEMAT PROJEKT TECHNICZNY 3007.2025
2 RHS50x3 10 950 0 S355J2H 4.04 40.37 ELEMENTY \A/YSYI/_KD\A/EI .
1 RHS30x3 40 294 0 S355J2H 0.69 27.74 RYSUNEK R 1
M16 8.8 14 50 0 8.8 0.16 2.28 Q_ SKALA
M12 8.8 10 55 0 8.8 0.09 0.89 KONSTRUKCJA Ejj;:avsv%a/gﬂza 1:10,1:20
Razem: 127 - 316.88 SPRAWDZAJAC (mgrin.z Marta Ewa Cwalina NR RYS
Waga wszystkich (kg): 316.88 nr upr. LOM 57 K018
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AutoCAD SHX Text
1. Rysunki rozpatrywać łącznie z projektem architektonicznym i projektami branżowymi. Rysunki rozpatrywać łącznie z projektem architektonicznym i projektami branżowymi. 2. Przed przystąpieniem do prac budowlanych roboty związane sprawdzić w odpowiednich projektach. Przed przystąpieniem do prac budowlanych roboty związane sprawdzić w odpowiednich projektach. 3. Przed rozpoczęciem prac należy wszystkie wymiary podane na rysunku sprawdzić na miejscu Przed rozpoczęciem prac należy wszystkie wymiary podane na rysunku sprawdzić na miejscu budowy. W przypadku różnic należy skontaktować się z projektantem. 4. Przed przystąpieniem do wykonywania konstrukcji stalowej w zakładzie produkcyjnym należy Przed przystąpieniem do wykonywania konstrukcji stalowej w zakładzie produkcyjnym należy opracować szczegółową dokumentację warsztatową. 5. Obliczenie nośności i szczegółowe zaprojektowanie  połączeń zmienionych lub nowowprowadzonych Obliczenie nośności i szczegółowe zaprojektowanie  połączeń zmienionych lub nowowprowadzonych przez wykonawcę rysunków warsztatowych należy do jego obowiązków, łącznie z uzyskaniem akceptacji projektanta. 6. Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawcę w dokumentacji projektowej wynikające z Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawcę w dokumentacji projektowej wynikające z technologi wykonania konstrukcji lub ograniczeń produkcyjnych danego zakładu wymagają zgody projektanta konstrukcji. 7. Wykonawca jest wyłącznie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu bez wiedzy Wykonawca jest wyłącznie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu bez wiedzy i zgody głównego projektanta 8. Wszystkie prace budowlane powinny być prowadzone przez wyspecjalizowane ekipy pod fachowym Wszystkie prace budowlane powinny być prowadzone przez wyspecjalizowane ekipy pod fachowym nadzorem przy zachowaniu zasad sztuki budowlanej, zasad bhp oraz polskich norm i przepisów.
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UWAGI DO SPOIN: 1. WSZYSTKIE SPOINY NALEŻY WYKONYWAĆ NA CAŁYCH DOSTĘPNYCH DŁUGOŚCIACH STYKÓW. WSZYSTKIE SPOINY NALEŻY WYKONYWAĆ NA CAŁYCH DOSTĘPNYCH DŁUGOŚCIACH STYKÓW. 2. ZA DOBÓR METODY SPAWANIA I RODZAJU ELEKTROD ODPOWIADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W ZAKŁADZIE ZA DOBÓR METODY SPAWANIA I RODZAJU ELEKTROD ODPOWIADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W ZAKŁADZIE WYTWÓRCZYM. . SPOINY NIEOPISANE: POSZCZEGÓLNE ELEMENTY ŁĄCZYĆ ZE SOBĄ ZA POMOCĄ SPOIN PACHWINOWO-OBWODOWYCH. GRUBOŚCI SPOIN "a" STOSOWAĆ W ZALEŻNOŚCI OD RODZAJU ŁĄCZONYCH ELEMENTÓW: - RURA Z RURĄ; a= GRUBOŚCI ŚCIANKI CIEŃSZEGO Z ŁĄCZONYCH ELEMENTÓW, - BLACHA LUB KSZAŁTOWNIK WALCOWANY Z RURĄ;  a= GRUBOŚĆI ŚCIANKI RURY LECZ NIE WIĘCEJ NIŻ 0,7 GRUBOŚCI BLACHY LUB KSZTAŁTOWNIKA, - POZOSTAŁE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOŚCI CIEŃSZEGO Z ŁĄCZONYCH ELEMENTÓW W PRZYPADKU NIEOPISANYCH SPOIN CZOŁOWYCH STOSOWAĆ SPOINY O PEŁNYM PRZEKROJU
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